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About the speaker

Alexander Bews

- seit 2015 bei Autodesk als DSS (Designated
Support Specialist)

- Dipl.-Bauingenieur
- 20 Jahre Industrieerfahrung (AEC)
- Momentaner Produktfokus — Revit und BIM 360




About the speaker

Michael Mair

Seit 1997 bei Ortner Ges.m.b.H. — Ein Unternehmen der
IGO Industries. Ursprunglich als Technischer Zeichner im

Anlagenbau begonnen.

Seit 2006 in IT-Abteilung als CAD- und IT-Administrator.
Schwerpunkt: Softwareweiterentwicklung — hauptsachlich
AutoCAD MEP und Revit.
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Zahlen & Fakten

o]0Je. Technologies Development/ Construction

Mitarbeiterinnen & 2018 3.500 20.000

Mitarbeiter 2019 3.640 25.200

"%

[‘@ 2018 € 550 Mio. € 5,7 Mrd.

Jahresumsatz
2019 € 584 Mio. € 6,5 Mrd.






Agenda

WAS IST REVIT MEP FABRICATION?

WARUM KEINE MONTAGEPLANUNG MIT REVIT DESIGN?
REVIT MEP FABRICATION GRUNDLAGEN

REVIT MEP FABRICATION FUR DIE MONTAGEPLANUNG
WICHTIG FUR DIE EINFUHRUNG

ZUSATZLICH ERREICHT

ZUSAMMENFASSUNG
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Revit MEP Arbelitsmethoden

Seit der Revit Version 2016 gibt es in Revit zwei Moglichkeiten TGA-Elemente herzustellen -

Design und Fabrication (in der deutschen Version - Fertigungsteil)




Autodesk Fabrication Produkt Familie
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Der Workflow

MEP DESIGN PLANUNG

MEP
FABRICATION

MONTAGE
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Warum keine Montageplanung
mit Revit Design?



Warum keine Montageplanung mit Revit Design?

3. KUNDEN BENOTIGEN
AS-BUILD DOKUMENTATION

2. PLANUNG KANN NICHT
ALLES BEINHALTEN

1. KEIN BAUTEIL-STANDARD
MOGLICH




Projekt A Projekt B Projekt C

Warum keine Montageplanung mit Revit Design?
1. Kein Bauteil-Standard moglich

Jedes Projekt startet mit “neuen” Bauteilfamilien, die gegen NORM und Herstellerdaten gepruft werden mussen.

Die Prufung aller Bauteile zur Bestellung erfolgt in jedem Projekt wieder von Neuem.



Warum keine Montageplanung mit Revit Design?
2. Planung kann nicht alles beinhalten

Rohrmaterial, Isolierung, Armaturen, Einbauteile ... viele dieser Entscheidungen werden erst bei Auftragsvergabe
fixiert und konnen somit nicht bei Modelliibergabe vom Planer richtig abgebildet sein.
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Warum keine Montageplanung mit Revit Design?
3. Kunden benotigen AS-BUILD Dokumentation

Egal wie es in der Planung ausgesehen hat — die Dokumentation wird vom Kunden als AS-BUILD Dokument
gefordert. Friher haben wir dies gewahrleistet indem wir alle Planungen nochmal neu(nach)gezeichnet haben.



Revit MEP Fabrication
Grundlagen




cation 2020 » Rewit MEP Metric Content » V2.2
Mame
cation 2020 » Rewvit MEP Metric Content » V2.2 3 HVYAC s Generic * Sheet metal components
BACKUP . R
COMMON Hame A Name
Database zgi:::‘;" Duct accessories
IMAGES Datab Ductbeoard
Jisk (C:) » Users » Public » Public Documents » Autodesk » Fabrication 2020 ITEMS m:s:: Fle duct
. . MIS M_ss204 ipic-1 rnd dbl wall flue ft
“ Mame Date medified Type PROFILES TEMS -t e TEE T
MIS M_s5304 psw rnd flue ftgs
GO (Test) 28.11.2019 09:25 File folder PROJECTS PROFILES Manufactured rectangular duct (m)
i i i PROJECTS -
Imperial Content 27.11.2019 16:30 File folder | Config.png 2 corn Multi-shaped duct
_ _ | FOLDERS.INI = Lonhg-png Oval duct
Metric Content 27.11.2019 16:27 File folder B e ncscna 7 e
_ | _ | | FOLDERS.MAP — Rectangular duct
Revit MEP Imperial Content 16.05.2019 10:00 File folder VAP __| FOLDERS.MAP Round duct
: . : ' ] MAP.INI
Fevit MEP Metric Content 16.05.2019 10:01 File fold : -
= ric -onten W TETEEr PRINTS6.INI &) PRINT9.INI Ss304 psw rnd flue ftgs
D scripted.cfg ] seripted.cfg D position.dat

Verknupfen der Fabrication-Datenbanken

Datenbanken befinden sich in einem vorgegebenen Ordner, dort werden alle relevante Informationen und

Dateien aufbewahrt, inkl. einzelne Komponenten, Konfigurationen etc.



Erstellen einer Fabrication-Datenbank

- Datenbank wird mit der Produktfamilie

Dimensions | Options

ftem No |1 Autodesk Fabrication erstellt

Specification I500P A

Insul Spec Mot Set

Material Galvanised -

Double Wall

- EIne neue Datenbank kann komplett neu

Service (2500PA)

Section | pone

erstellt oder es kann eine bereits vorhandene

Status

aplitters #1 | 3 gym Splitter

kopiert und angepasst werden

Insulation O - || Mone
Stiffeners #1

Mone -

4 1P 4 1 1 L 4

Cut Type | pMachine Cut

Bought Out

Motes

- Beim Erstellen von neuen Elementen kann

Order

Pallet |12

Einfluss auf alle Geometrien der Objekte,

Service Type | q. Rectangular Duct

] Inside i Isultion deren Parameter, Verbindungselemente und

Main Facing MNone

unter anderem Preisinformationen

2] (o) [ ox

genommen werden



Was sind ITM Komponenten?

15 » HVAC » Generic » Sheet metal components » Rectangular duct » Manufacture
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MEP-Fertigungsteile
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ITM-Datelen enthalten grafische und nicht-
grafische Informationen (Geometrie,
Parameter etc.) zu den einzelnen
Komponenten aus der Fabrication-

Datenbank

ITM Inhalte kdnnen direkt in Revit

angewendet werden

ITM Elemente konnen mit jedem Modul der

Produktfamilie Autodesk Fabrication erstellt

werden



Fabrication Services

Fertigungseinstellungen X

Fertigungskonfiguration | Veerbindungen anzeigen

Fertigungskonfigurationen Fertigungsprofile
|| Revit MEP Metric Content V2.2 Global

Revit MEP Metnc Content and Database

Fertigungskategorie

Konfiguration neu laden

Micht geladene Kategorien und zusitzliche Teile kinnen erst hinzugefiigt werden, nachdem die Konfiguration neu
geladen wurde.
Kategorien | Teile

Micht geladene Kategorien Geladene Kategorien

Ductworkz (1500PA) *’* Ductworle (1000PA)
Ductwork: (2500PA) Electrical: Busway
Ductwork: (250PA) Piping: PVC-C 40
Ductwork: (500PA)
Ductwork: (750PA)

-

Ductwork: Ductboard

Ductwork: Flue Duct - MulhiShape
Electrical: Ladder -

Electrical: Wire Basket
Electrical: Wireway
Piping: ABS

- Unter Autodesk Fabrication Services kann
tblicherweise eine Gruppe von Fabrication-
Elementen verstanden werden, die Uber
gemeinsame Funktionen/Eigenschaften

verfugt, wie z.B. Zu- oder Abluft, Warm-

oder Kaltwasser etc.

EE L T = e Zeichnungl.dwg

........

Informationen zum Festlegen von Fertigungskonfigurationen, Kategorien und zusatzlichen Teilen | QK

Abbrechen

t Einfigen  Beschrften  Parametrisch  Ansicht  Verwalten  Ausgabe  Add-ins  Zusammenarbeiten  VerfOgbare Apps

B Setup Services

o 13) Level 1

Services . =
Sections [ Service | PVCC 40 v B Rl K B
CAD Types
kem Statuses Service Specffication | Mot Set w Default Shape | poyng
Sewi:.:e Types Insulation Spec | Mot Set w Fow Direction | Extract
[ | -vering
[ | Fluid Properties Ignore Fitting Angle Tolerances [ Fluid | Room Water
BN | Structure Types Cervice T . . . . .
Kei Support Speciications &rvice 1¥pes  Button Mappings Temninals Constraints  Design Entry  Offset Rules DropintoFall  Rise-Fall Symbo
All Service Type Layer Tag1 LayerTag2  Layer Colour Level Block  Insulation Size Blq
AC Unit - Package P ECPM 132 Mo
Access Door P ADOR B3 Mo
AHU P ECPM 132 Mo
Bolts P oD 212 Mo
. Coil P ECPIM 132 Mo
Condensing Unit P ECPM 132 Mo




Unterschiede zwischen Familien und Fabrication-Elementen

Design Fabrication - Unterschiedliche Kategorien (Luftkanéle,

Rechteck Straight i MEP Fabrication Luftkanale)
Bogen - T-Stiick Vorgabe
o| B3 Typ bearbei (3 Typ besrbeiten - Design — Revit Familien vs. Fabrication —
Abhangigkerten & Abhingigkeiten R
Horizontale Ausrichtun Mitte erenzebene —
7 W gien ____________ bene ;Em 0 ITM Elemente
MittlereHohe 00 L . N .
Unten 200 - Mehr Moglichkeiten fur hoheren
Meigung :0.0000% -
MittlereStarthohe 00 . . . .
L M Detalllierungsgrad in Fabrication
Tiefe primre Hauptieitu... 4000 - Alle geometrische Eigenschaften kdnnen
Abmessungen A
Lingenoption Ehutum - .
o | manuell geandert werden

- Systemtyp vs.

Services/Fertigungskategorie

Aquivalenter Durchmesser | 469.2




Umwandlung von Revit-Familien in Fabrication-Elemente

& Butterfly Valve - 2-12 Inch
6"

Service Types | Button Mappings | Teminals

Button Code

Butterfly Valve - 2-12 Inch_6"

Altemate Codes

IV-BFV

-
Define Button Mapping

Button Code  Buttedly Valve - 2-12 Inch_6"
| Can be Made By Using Altemates:

IV-BFV

ok ][ Cancd | |
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Eine Revit MEP Familie kann einem
MEP Fertigungstell zugeordnet werden
Das macht es moglich ein Revit Modell
basierend auf Revit-Familien in ein
Fabrication-Modell umzuwandeln

Eine umgekehrte Umwandlung
Fabrication - Design ist technisch nicht

moglich
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Das Zusammensplel

 Es ist moglich im Rahmen eines Modells beide Methoden (Design und Fabrication) anzuwenden

 Diese Zusammenarbeit ist in beide Richtungen maoglich, Revit Familien erkennen die Geometrie und die

Eigenschaften eines Fabrication-Elements und umgekehrt



Bauteillisteneigenschaften 4

rr Ftr | SortnGnppeneg | Fomaenng Dk <MEF Fabrication Luftkanalliste=

Verfiighbare Felder wahlen aus:

MEP Fabrication Luftkanale o

Verfligbare Felder: Vorg. Felder {in Reihenf.): A. E {:
Baugruppennames s Fertigungskategorie . . H . . - -
Selebige Dmenso. - Sl Fertigungskategorie :Dimension des prime Lange
eschreibung E : H
g;ladsdﬁreibung von Fertigungsformteil
BIEn:hﬂéE r Teil . . .
Breite sekundare Haupteitun : :
g!mens?nn ges pr!m%ren Eb;weigendes D'IJ |'_':'I:I.I'I I:I rk |:1 I:I I:I I:I Fl.‘:'l.} E'I:I I:Illl'd'l:l I:I .1 4':'4
imension des primarenEndes || 1 e T T L CC LI T CLCITTIECTPRITCUPRTIELPIITE T LT L ECU PR ELCPTPIEOP PRI CCUPITTLCIITE
E"E.;lﬂmtek”ld:d O Ductwork: (1000PA) :500/315 : 950
Durchmesser priméreﬂHaup Eitung _.ft ............................................................ . ............................................... . ...............................................
ammonische | uptng & Ductwork: (1000PA) :600/315 : 3ol
Dammungsstarke aulfien W i N NN R R NN R R R R R R NN RN R R R R RN NN R R R R R R R R NN R R R R R R RN RN R R R MmN NN R R R R R R R NN R R R R R R R NN RN R R R R R R RN R R R NN RN R R R RN AN N AR A EE AN EEEEEEEEEAEEEEEEEEEEE

Vae s | (MR L T i e

[ ]Elemente in Verkniipfungen aufnehmen

Ductwork: (1000PA) (600315 1815

(04 abbrechen Hilfe

Bautelllisten mit Fabrication-Elementen

 Fabrication-Elemente konnen in den Stucklisten erfasst werden

* Fabrication-Elemente gehoren zu einer anderen Kategorie mit eigenen Parametern und kdonnen daher nicht

zusammen mit Design-Elementen erfasst werden



Revit Fabrication fur die
Montageplanung




Revit Fabrication flr die Montageplanung

3. DER RICHTIGE
ZEITPUNKT

2. LEITUNGSFUHRUNG UND

NENNWEITEN UBERNEHMEN j\
]
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—

1. KATALOGE NACH
FIRMENSTANDARD

IGOind ustries
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Revit Fabrication fur die Montageplanung
1. Kataloge nach Firmenstandard

Kataloge beinhalten nur Bauteile die der NORM bzw. Herstellerdaten entsprechen und sind die Basis fur alle
Projekte. Bauteile die es am Markt nicht gibt oder im Projekt nicht erwiinscht sind, konnen auch nicht platziert
werden.

Bilder: © Geberit



Warnung: 1von 3

/ Nicht alle Teile wurden konvertiert. Uberpriifen Sie die Definition der
Fertigungskategorie.

!
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Revit Fabrication fur die Montageplanung
2. Leitungstuhrung und Nennweiten ubernehmen

Die Fuhrungslinie, Abmessungen bzw. Nennweiten werden von den Revit Design Objekten ubernommen und mit

den Revit Fabrication Bauteilen neu befiillt. Leitungsfihrungen, welche nicht moglich sind, werden aufgezeigt.



Design Fabrication

Revit Fabrication fur die Montageplanung
3. Der richtige Zeitpunkt

Der richtige Zeitpunkt der Konvertierung von Revit Design zu Revit Fabrication ist wichtig! Jede Phase eines
Projektes ist wichtig und kann auch nicht tibersprungen werden. Deshalb kann erst konvertiert werden, wenn die
Design Aufgabe erledigt ist.



Demo (Video)

IGOindustries

Kurzer Einblick, wie der IGO Industries Katalog mit Revit Fabrication funktioniert.
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4. KANALAUFMARG UND
ARTIKELNUMMERN

Wichtig flr die Einflhrung

RENFLENIN Aufstellung-RU  Nicht defimerte Bautede
o0
3. AKTIVE UNTERSTUTZUNG N e e
[ ]
Dbjectid Y Iskrror ¥ Anlage ¥ Pos Y Luftart T Bezeichnung
LK
FUR MODELLIERER Tt = s Boges
778305 o 1 AB Kanal
778308 o K AB Kanal
778365 Lo 9 AB Bogen
779254 o 2 AB PaBstick
779258 o 5 AB Kanal
2. EINFACHER AUFBAU DER e moE M e
° 1779262 L01 7 AB Kana!
Abkiirzung neu| Filter Name R-G-B Bereichnung Vorlage 770264 Lo 8 AB PaBstock
H-RL FAB_H-RL LSS P LU Heizung Ricklauf Heizung/Kilte
HE-RL FAB_HE-RL Heizung/Kalte Ricklauf Heizung/Kilte
HE-VL FAB_HE-VL Heizung/Kalte Vorlauf Heizung/Kilte
—7 - K-RL FAB_K-RL Kalte Ricklauf Heizung/Kilte
Wiy 1 Wigwy 2 =
@‘ o -_ o -_ K-VL FAB_K-VL Kalve Vorlauf Heizung/Kilte
° < 5-GAS FAB_S-GAS Gas
1. FIT FU R R EVIT U N D < Fi&‘i 5-KD FAB_5-KO Kendensat Abwasser Kond
{ J 5-PWC FAB_S-PWC Trinkwasser Kalt Trinkwasser
~ 3 5-PWC-EH FAB_S-PWC-EM |- Trinkwasser Kalt enthartet  |Trinkwasser
A B LOS E VO N AUTO CA D M E P T N S-PWH FAB_S-PWH Trinkwasser Warm Trinkwasser
= f] ' ' 5-PWH-C FAB S-PWH-C Trinkwasser Warm Zirkulation |Trinkwasser
! s AEAL =1 =y 5-AW FAB_S-RwW Regenwasser Abwasser
T = S-5W FAB_5-5W Schmutzwasser Abwasser
% 5-SW-ENTL FAB_S-SW-ENTL Schmutzwasser EntlGftung Abwasser
5-SW-DL FAB_S-SW-DL B9-46-0 Schmutzwasser Druckleitung  |Abwasser Druck
S-SW-FETT FAB_S-SW-FETT |206-206- Schmutzwasser Fetthaltig Abwasser Fett

HEIQ@@@_,:ﬁﬂm
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Externe Referenzen

Wichtig fur die Einfuhrung
1. Fit fur Revit und Ablose von AutoCAD MEP

In erster Linie war wichtig, eine brauchbare Losung fir alle Revit Projekte zu finden und unsere AutoCAD MEP

Bauteile und Standards im Revit Fabrication abzubilden. Langfristig wollen wir AutoCAD MEP ablosen.




Configurations Add | ink

" a X
IGO w @ Yiew 1 O | view 2 [Right] [Shaded+lines| O| Catalogue 15 v
indusliries 4 Bt Options Item  Oth
2 Q‘ pi&q Alt Name
Im erlal Content V3.06 40‘ Ll Mapress Edelstahl Female il
G o b | Mapress Edelstahl Female i
& PERIAL o R % \ #1CG| " » | Mapress Edelstahl Female v & |
25] T—(ST)—(C2
|
%
2
[Back | | Shad O It Nam
S1 . » | None v &
__#us| |__» [None | |
ame
D1 | None v =
AUTODESK D2 | None @
FABRICATION ESTMEP’ - —
B OO O L H
&R 4 [ oK Cancel

Wichtig fur die Einfuhrung
2. Einfacher Aufbau der Kataloge

Damit der Katalog einfach aufgebaut ist und auch sichergestellt werden kann, dass alle Bauteile D-A-CH konform
sind, wurden die bestehenden Kataloge von Revit Fabrication nicht verwendet.
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H-RL FAB_H-RL 3Py ECE Heizung Ricklauf Heizung/Kalte X X X X* X 13/20*13/20%13/30* 30 50 60 80 90 100 | 100 | 100 | 100 - -
H-VL FAB_H-VL 255-0-0 Heizung Vorlauf Heizung/Kalte X X X X* X 13/20*13/20%13/30* 30 50 60 80 90 100 | 100 | 100 | 100 - -
HK-RL FAB_HK-RL VS Py LSRN Heizung/Kalte Rucklauf Heizung/Kalte X X X X* X 13/20*13/20%13/30* 30 50 60 80 90 100 | 100 | 100 | 100 - -
HK-VL FAB_HK-VL 255-0-0 Heizung/Kalte Vorlauf Heizung/Kalte X X X X* X 13/20*13/20%13/30* 30 50 60 80 90 100 | 100 | 100 | 100 - -
K-RL FAB_K-RL Kalte Rucklauf Heizung/Kalte X X X 20 20 20 30 40 50 60 60 60 60 60 60 - -
K-VL FAB_K-VL SR EEE ] Kalte Vorlauf Heizung/Kalte X X X 20 20 20 30 40 50 60 60 60 60 60 60 - -
S-GAS FAB_S-GAS 206-206-0 |Gas Gas X - - - - - - - - - - - - - -
S-KO FAB_S-KO 189-46-0 Kondensat Abwasser Kond X - - - - - - - - - - - - - -
S-PWC FAB_S-PWC Trinkwasser Kalt Trinkwasser X X X 20 20 20 20 20 30 30 30 - - - - - -
S-PWC-EH FAB_S-PWC-EH Trinkwasser Kalt enthartet Trinkwasser X X X 20 20 20 20 20 30 30 30 - - - - - -
S-PWH FAB_S-PWH 255-63-0 Trinkwasser Warm Trinkwasser X X X 20 20 30 30 40 50 60 - - - - - - -
S-PWH-C FAB_S-PWH-C [PEERVPELSE Trinkwasser Warm Zirkulation |Trinkwasser X X X 20 20 30 30 40 50 60 - - - - - - -
S-RW FAB_S-RW 0-0-255 Regenwasser Abwasser X X X 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 40 40
S-SW FAB_S-SW 189-46-0 Schmutzwasser Abwasser X X - - - - - - - - - - - - - -
S-SW-ENTL FAB_S-SW-ENTL ksRIsH0) Schmutzwasser Entliiftung Abwasser X X - - - - - - - - - - - - - -
S-SW-DL FAB S-SW-DL  EERISH0) Schmutzwasser Druckleitung |Abwasser Druck X - - - - - - - - - - - - - -
S-SW-FETT FAB_S-SW-FETT [206-206-0 |Schmutzwasser Fetthaltig Abwasser Fett X X - - - - - 80 - 80 80 80 80 - - -

Wichtig fur die Einfuhrung
3. Aktive Unterstutzung fur Modellierer

In Revit sollten fur das jeweilige Medium nur mehr jene Bauteile zur Verfugung stehen, welche auch mit dem
Projektleiter fixiert wurden. Isoliermaterial und Isolierstarken werden uber die Spezifikation automatisch richtig

dargestellt.



R o O X

PG RN Aufstellung-RU  Nicht definierte Bauteile

Ziehen Sie einen Spaltenkopf und legen Sie ihn hier ab, um nach dieser Spalte zu gruppieren

Objectld Y Iskrror Y Anlage ¥ Pos Y Lluftart ¥ Bezeichnung ¥ Form ¥ a Y b Y ¢ Yd Y2 Yy Yx Yeitll Ye2 Yh Yn YL Yr YW Y Dilsoo Y Fablsol Y Bemerkung Y
> | 2778302 LO1 3 AB Bogen RE 1000 500 0 0 0 0 0 50 50 0 0 0 100 90 0
2778305 LO1 1 AB Kanal RE 500 1000 O 0 0 0 0 0 0 0 1500 O 0 0
2778308 LO1 4 AB Kanal RE 500 1000 O 0 0 0 0 0 0 0 1500 0 0 0
2778336 LO1 10 AB Kanal RE 500 1000 O 0 0 0 0 0 0 0 1500 0 0 0
2778365 LO1 9 AB Bogen RE 1000 500 0 0 0 0 0 50 50 0 0 0 100 90 0
2779254 LO1 2 AB PaBstick RE 500 1000 O 0 0 0 0 0 0 0 0 500 0 0 0
2779258 LO1 5 AB Kanal RE 500 1000 O 0 0 0 0 0 0 0 0 1500 O 0 0
2779260 LO1 6 AB Kanal RE 500 1000 O 0 0 0 0 0 0 0 0 1500 0 0 0
2779262 LO1 7 AB Kanal RE 500 1000 O 0 0 0 0 0 0 0 0 1500 0 0 0
2779264 LO1 8 AB PaBstick RE 500 1000 O 0 0 0 0 0 0 0 0 350 0 0 0

Export

Wichtig fur die Einfuhrung
4. Kanalaufmals und Artikelnummern

Gewohnte Prozessablaufe sollten fur den Bestellvorgang beibehalten werden. Benutzer sollten die gewohnten

Listen fur Kanalaufmaf, sowie alle Herstellerartikelnummern fir die Rohrleitungsbaueile verwenden konnen.



[GO Industries Katalog in Zahlen

20 750 5500

MATERIALEN BAUTEILE ARTIKEL

Luftkanal und Einzelne Bauteile wie Artikel in Bauteilen wie
Rohrmaterialen wie z.B.: Mapress Edelstahl z.B.. Mapress Edelstahl
z.B. Mapress Edelstahl, Bogen 90°, Mapress Bogen 90° d=12,
Mapress Edelstahl
PAM-Global S, ... Edelstahlbogen 45°, ...

Bogen 90° d=18,...
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Zusatzlich erreicht

3. ISOMETRIE BLATTER UND

VORFERTIGUNG
2. KONSOLEN UND m o fi’,.s
HALTERUNGEN e I

1. ANSCHLUSSARTEN UND
ARMATUREN -




/usatzlich erreicht
1. Anschlussarten und Armaturen

Durch die genaue Definition der Anschlussarten, werden die notwendigen Bauteile fur Verbindungen automatisch
platziert. Dies unterstutzt den weiteren Bestellprozess, da jedes Bauteil (z.B.: Verschraubungen) in der Stuckliste

vertreten ist.

Bilder: © Oventrop



Demo (Video)

IGOindustries

Kurzer Einblick in Verbindungsarten und Armaturen.

Bilder: © Geberit und Oventrop



/usatzlich erreicht
2. Konsolen und Halterungen

Damit in engen Bereichen auch Konsolen und Halterungen platziert werden konnen, haben wir Revit Fabrication
Bauteile erstellt. Diese Bauteile haben eine einfache Darstellung und konnen auch perfekt mit den Fabrication
Luftkanalen und Rohrleitungen agieren.



Demo (Video)

IGOindustries

Kurzer Einblick in Konsolen und Halterungen.
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/usatzlich erreicht
3. Isometrie Blatter und Vorfertigung
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STUCKUSTE

POS ANZ DN REIHE/PN BESCHREIBUNG
ROHR
1 1.5M 32 MAPRESS C~—STAHL SYSTEMROHR 1.0034 (AUBEN VERZINKT)
2 10.6M 50 MAPRESS C—STAHL SYSTEMROHR 1.0034 (AUBEN VERZINKT)
FORMSTUCKE
3 2 50 MAPRESS C—STAHL UBERGANGSVERSCHRAUBUNG MIT
AUBENGEWINDE
4 1 32 MAPRESS C—STAHL BOGEN 45
5 3 50 MAPRESS C—STAHL BOGEN 90
6 1 50X32 MAPRESS C—STAHL T-STUCK REDUZIERT
ARMATUREN
7 1 50 OPTIBAL KUGELHAHN BEIDERSEITS INNENGEWINDE
ROHRHALTERUNGEN
8 1 75 ROHRSCHELLE VERTIKAL
9 1 94 ROHRSCHELLE STEHEND
10 3 94 ROHRSCHELLE HANGEND
ZUSCHNITTLISTE
POS LANGE DN ENDE1 ENDE2
1 842MM 50 RECHTECKIGER SCHNITT CP
2 1731MM 50 CP CP
3 732MM 50 CP CP
4 3035MM 50 cP CP
5 2727TMM 50 cP CP
6 1470MM 50 CP RECHTECKIGER SCHNITT
7 234MM 32 CP CP
8 1181MM 32 RECHTECKIGER SCHNITT CP

Durch die hohe Detaillierung mit Bauteilen und Anschlussarten, konnen die Revit Fabrication Rohrleitungen als

PCF Datei exportiert werden. Mit diesen konnen z. B. mit AutoCAD Plant3D automatisch generierte Isometrie

Blatter mit Stuck- und Zuschnittliste erstellt werden.




Demo (Video)

IGOindustries

Kurzer Einblick in die Erstellung von Isometrie Blattern.
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TGA Planungen kdonnen

0

a

nernommen werden — ohne dass

les neu gezeichnet wird

Nur Revit Objekte konnen konvertiert

werden — kein

FC moglich

Planungen konnen produktneutral

aufgebaut sein — Produktauswahl erst

mit Montageplanung



L essons Learned

« Revit Bautellfamilien von Herstellern
kdonnen nicht verwendet werden —

nur ITM Dateien

 Anschlussarten ermoglichen

automatisches Platzieren von

Verbindungen — hohere Detallierung

Im Modell

 Ein Modell 2 4 Ausgaben (Grundriss,
3D Modell, Isometrie Blatt, 3D Ansicht
pro Isometrie)




Was wir heute erfahren haben

Revit MEP Fabrication — ist eine Revit-Methode, hochdetaillierte TGA Modelle zu erstellen

Fabrication arbeitet mit eigenen Bauteil-Katalogen, die von einem Administrator erstellt, modifiziert

und in Revit zur Verfligung gestellt werden konnen

Designer benotigen keinen Zugang zu der Datenbank, es werden nur die in dem entsprechenden

Projektmodell geladene Services angewendet

Komplexe Bauteilfamilien mussen nicht mehr erstellt werden, es wird mit ,,schlanken® ITM-Elementen

gearbeitet

Beide Methoden, Design und Fabrication konnen in einem Projekt, auch innerhalb eines Modells,

koexistieren

Planung, die mit Design erstellt wurde, kann mit Fabrication weiterentwickelt werden
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