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Introduccion

En el contexto optimizar las tareas relacionadas con el ciclo de vida de un laboratorio el
HibLab ha conseguido a partir de una implantacion BIM, el modelado de toda la base de
componentes, redisenar los procesos estratégicos, de produccion y de soporte para
conseguir un diseno integrado con fabricacidon y construccion acercandose a un DFMA.

Para ello, se ha integrado software de modelado BIM, con software de fabricacion y de
gestion de producto PLM, y a su vez conectado con un software de diseno propio que
integra sistemas ERP, CRM y bases de datos de conocimiento, normativa y agentes del
proceso homologados.

A partir de este trabajo de reingenieria de procesos basado en una integracion de
sistemas y de interoperabilidad optima denominado “SpacelLab” se controlan las ofertas,
pedidos, logistica, contratos, planificacion predefinida de equipos, diseno, fabricacion
directa, ensamblaje y mantenimiento, creando un entorno PIM (Product Information
Managment). Como resultado en 3 anos de desarrollo se ha conseguido incrementar en
un 300% la productividad por recurso de la empresa.

Vemos quien, cuando, porque y como se ha conseguido.
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C E O A d e l m O A n te lo WELCOME T0 the new way to perceive, rationalize and manage laboratories

HibLab es una empresa integradora que crea
espacios de laboratorio flexibles en un entorno
cientifico-tecnoldgico cambiante, a través de
soluciones industrializadas y un equipo de
proyectos lider en conocimientos en el mercado.

Desarrolla proyectos y posibilita servicios parciales
en sus distintas fases de diseno, planificacion,
proyeccion y ejecucion integral de espacios de
laboratorio de nueva planta o reformas de
instalaciones ya existentes.

La propuesta de HibLab es adoptar un nuevo
modelo de laboratorio, orientado a la personas y a
la optimizacion de los recursos. Una nueva manera
de percibir, racionalizar y gestionar los
laboratorios, que permitan corregir los errores del
pasado y avanzar hacia el futuro.




‘Creamos espacios unicos
de laboratorio sostenibles’

INTERCONECTADAS ENTRE SI

disponemos de dos divisiones, que se unen
|para poder crear un nuevo proyecto integral o
ejecutar una reforma de un espacio existenta:
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Hib Lab &

REFERENCIAS Y CERTIFICADOS

HibLab como empresa lider en consultoria,
proyeccion, diseno y produccion de
soluciones industrializadas para
desarrollar espacios de laboratorios llave
en mano, dispone de las siguientes
certificaciones:

= Certificados con la IS0 9001, ISO 14001
y OSHAS 18001 para el Labplanning,
Ingenieria, Arquitectura y Desarrollo
Integral de Edificios de Laboratorio y sus
equipamientos.

(R,
150 8001
z
BUREAU VERITAS
Certification

wU VE
150 14001 hy
E)
o
BUREALU VERITAS
Certification
1828
OHSAS 13001
@
BUREAU VERITAS
Centification
®
‘ CERTIFIED '
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Se dispone también de distintas certificaciones de
Producto, tales como:

v" UNE-EN 14056:2004. Mobiliario de Laboratorio

v UNE-EN 13150:2001. Mesas de Laboratorio

v UNE-EN 16121:2014+A1:2017. Mobiliario de
Laboratorio

v" UNE-EN 16122:2013. Modulos de Laboratorio

v UNE-EN 14175:2007 para Vitrinas de Gases de
Laboratorio

v UNE-EN 13501:2009 para el Ensayo resistencia al
Fuego

v" UNE-EN 140-3:1995 para el Aislamiento Actstico
al ruido aéreo

v" UNE-EN 41955-2 para Tabique Técnicos

v Certificado de Sostenibilidad ‘Cradle to Cradle’ -

Sistema Fussion
v
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Hib Lab &

EQUIPO DIRECTIVO

Adelmo Antelo /

0CI0 FUNDADOR Y DIRECTOR GENERAL

Director general y cofundador de Hiblab. Labplanner acreditado
por el Instituto Fraunhofer Aleman y por el International Institute
for Sustainable Laboratones Amaricano.

Presidente de la fundacion Maite (Medicambiente Innovacion y
Tecnologia) y Miembro del Comité Ejecutivo de la Red Espanola
de Laboratonios Sostenibles (Lab*S)

Miembro Ejecutivo de varias asociaciones, entre allas:
Miembro Ejecutivo ds k& Asociacion de Industrias de la Ciencia
(INEUSTAR), Miembro del consejo directivo de la asociacidn
Europea de Laboratorios Sostenibles, EGNATON y Miembro
del Conssjo Ejecutivo de la Nueva Red Mundial de Laboratorios
Sostenibles (GSLN)

Javier Agirre /
S0CI0 FUNDADOR Y DIRECTOR COMERCIAL & MARKETING

Director Comercial y Marketing y cofundador de HiblLab.
Titulado en Marketing y Gestion Empresarial por ka Universidad
da Hertiorshira.

Vicepresidente de ka Fundacidn Maite y Miembro ejecutivo de la
Red Espanola de Laboratonos sostenibles (Lab’S).

Sus espaciaidades son el diseho y arquitectura interor de
laboratorios funcionales y seguros. Ademas, tiene conocimientos
do sostenibiidad en edificios de laboratoros y aplicacion de soft
factors en entornos tecnologicos.

Anteriormente Delegado Comercial de la Zona Norte de Espana
o |takia en una empresa fabricante de mobiiario de laboratorio.

Antton Altube /

DIRECTOR TECNICO E INNOVACION

Director técnico e innovacion de Hiblab. Titulado an Ingenieria
Industrial especialidad quimica por la |. de Bibao
{UPV-EHU), 1904,

oordnador del Grupo de frabajo 4 (WG4) da EGNATON
Asociacién Europea da tecnologlas de laboratorio sostenibles. Y
por otro lado, coordinador del GT3 de Lab*s (Red Espancla de
Laboratorios Sostenibles)

Miambro del Comité Europeo de Normalizacion (CEN) para
la elaboracion de normativa Europea de equipamiento de
laboratorio (TC332) y Colaborador con el INSHT para a
elaboracion da NTPs relativas a los iaboratorios.

Anteriormente Director del Dpto. Instalaciones en empresa de
Ingenieria especializada en instalaciones da gases industriales
y Diractor Técnico en una empresa fabricante de mobiliario de
laboratorio
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Carles Puig /

DIRECTOR DE ARQUITECTURA

Director de Arquitectura de HibLab. Titulado en la Universidad
Estatal de Mississipi y arquitecto por la Universitat Poltécnica
de Catalunya en 1994. Coordinador WG Faxible Architecture
de la Asociacion Europea y del Grupo B-Efien del Campus de
Sostenibiidad de Barcelona. Patrono de la Fundacion Maite.

Miembro del grupo de trabajo Ingenieria de Instalaciones
en la Red Espanola de Laboratorios Sostenibles (Lab'S)
Miembro del grupo de frabajo Arquitectura de Laboratorios
y coordinador ds resultados del grupo de trabajo b_EFIEN
centrado en la eficiencia energética de los edificios a lo largo de
su ciclo de vida.

Especialista en desarrolo integral de proyectos arquitectonicos
de promocion publica y privada. Profesor de Proyectos
Arquitecténicos en & Universitat Internacional de Catalunya
(UIC), Universitat Pompeu Fabra y en fa Universitat Poitécnica
de Catalunya.




Berrilan & PR RN LAY

Expertos en metologia BIM aplicada al sector AEC

Berrilan The Right Building, lleva colaborando con
HIB-Lab en el Desarrollo de procesos BIM
aplicados a Laboratorios desde 2016. Con sede en
Espana tenemos presencia en Pais Vasco, Madrid,
Valencia y Canarias.

Desde 2008 sus socios llevan trabajando en:

Implantaciones en Administraciones Publicas, y
empresas del sector AEC, con mas de 60.

Desarrollo de formacion especializada.
Desarrollo Integral de Proyectos de Ingenieria.

Asistencia técnica y BMO: modelado, auditorias,
desarrollo de objetos BIM, I+D+i.

= Contamos con un equipo de 15 técnicos entre
personal y colaboradores.




Berrilan &

David Barco | Diario de un BIM Manager

David Barco Diario de un BIM Manager, es Director S _Hl ]]
de Desarrollo de Berrilan BIM. 0 STEP:HS \

= Con 22 anos de experiencia en el sector AECO y f R ‘ lMPLEMENTAR
14 anos trabajando con metodologia BIM |

. 1 (ERE nx
= Soy podcaster en Shared Coordinates Podcast, 5, ““ Y GESTIUNAR
redactor de BIM Channel, Digital Leader en Butic g PRUYECTUS

the New School y CTO del Software Gestproject.

r. DAVID BARCO MORENO
Gest I'O ect® 2020 Shared Coordlnates - 1110
v p j . BIM - calidad v sematon ard Teomeingy g FC
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be different




Dinarq&CHZ Arquitectos

Dinarq Arquitectura

Revit Architecture multiplica
ol (2 productividad y garantiza

un modelo de control de la

eficiencia energética

AutoCAD Revit Architecture
AutoCAD

“Revit es la apuesta
ganadora del entorno

BIM. La respuesta de un
fabricante como Autodesk
€5 una garantia de futuro.
El nivel del programa
aumenta version a version,
y de la misma manera la
rentabilidad de nuestros
proyectos”

“Revit es una garantfa de

hemos amortizado
la compra de Revit
y hemos mejorado
nuestra presel

~ David Barco,
Director Arquitecto de
DinarghCHZ Arquitectos

U

VEx”ceiilé'nce Awards
2020

The awards program celebrating the people, projects, and technologies
behind the world’s best in architecture, engineering, and construction.

{\ AUTODESK

AEC Excellence Awards 2020 Finalists: Bold and
Inspirational in a Year of Challenge

By Nicolas Mangon

DIRECCION GENERAL
ALOKABIDE. VI

BIM aplicado a la'gestion de 0600 An emergency COVID-19 hospital built in 10 days. The world's largest balanced
viviendas publicas en alquiler

NDA DEL PAIS MASGO.

COMPARTA BSTA HISTOR1A

concrete cantilever bridge. A self-sustaining development on a floating

island. These are just a few of the remarkable projects chosen as finalists for

Autodesk’'s AEC Excellence Awards 2020.
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Niveles de madurez: Industria 4.0

Procesos de transformacion digital desde 2011

2014

LEVEL O - CAD

2011 a 2014 desarrollo
de productos en Solid
Edge.

Planos y disenos CAD.

Formacion Revity
prototipo.

Desarrollo estrategia
base.

2016

LEVEL1 - BIM

= Desarrollo libreria,
catalogo Revit y Dynamo,

= \/isualizacidon con
Lumion.

= Estrategia avanzada
vinculacién con PLM
Siemes y Solid Edge.

2018

LEVEL 2 - LEAN

Desarrollo Proyectos y
plantilla RVT.

Room Data Sheet.

Coordinaciony
simulacion.

Inicio de programacion
C# SpacelLyfeCycle.
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2020

LEVEL 3 - DFMA

= Industrializacion e
integracion.

= Conectividady
automatizacion de
procesos.

= Beta SpacelyfeCycle en
2021.



Niveles de madurez

Productividad

1=

- BAM
DIGITALIZACION DE
PROYECTOS ¥ OBRAS

20%

20%
UCCIO

@

OPERACION Y

MAMNTENIMIENTO
DEL ACTIVO

BOOM
DIGITALIZACION
DE ACTIVOS

80%

60%

OPERACION ¥
MANTENIMIENTO INTEGRACION EMPRESARIAL INTEGACION SOCIAL

O

DESEMPEMNO DE LA
EMPRESA.

POLITICA ¥ OBJETIVOS
ORGANIGRAMA

PRODUCTOS Y
SERVICIOS

TRANSFORMACIOMN
DIGITAL

ECOSISTEMAS DE
COMNMOCIMIENTO

1+D+i

DIGITALIZACION EMPRESARIAL

300%

Multiplicado por la oferta

Fuentes: Patrick Macleamy, Fernando Morales (BIMED) y Martm Richards (Opentext)

DESEMPENO SOCIAL
RETOS GLOBALES
POLITICAS

LEYES ¥ NORMATIVAS

CLUSTERS DE
INMNOWACION

COMUNICACION Y
DIVULGACION

DISEMINACION

USUARIO FINAL =
CIUDADAMND

BIM SOCIAL

TEGMOLOGIA SOCIAL

3000%

Multiplicado por los ciudadanos




Niveles de madurez

Ratio Productividad segun facturacion

300% de incremento de
facturacion en 2 anos

2016 2017 2018
FACTURACION PAX RATIO FACTURACION PAX RATIO FACTURACION PAX RATIO

Competidor 1 21.181.081 € 137 154.606 € 12.283.728 € 108 113.738 € 10.815.479 € 82 131.896 €
Competidor 2 0413.181€ 86 109.455 € 9.157.059 € 85 107.730 € 9.416.004 € 85 110.776 € ‘
HIBLAB ~ 1708077€ 13 131390€  2589.886€ 12  215823€[__ 5061132€) 13 [ 389.317¢€)
Competidor 3 3.438.665 € 27 127.357 € 4713356 € 27 174.568 € 4.310.066 € 29 148.622 €
Competidor 4 6.479.994 € 12 539.999 € 5259.996 € 14 375714 € 3.694.105 € 14 263.864 €
Competidor 5 2.021.262 € 9 224584 € 3.583.453 € 8 447931 € 2.316.818 € 8 289.602 €
Fuente Registro Mercantil .

g 300% de incremento de

productividad por
trabajador en 2 anos
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OPTIMIZACION
SOFTWARE

AHORRO EN
TIEMPOS

COMUNICACION

o vsbe 30U | €8 e s

COMPARTICION

COMPETITIVIDAD DE DATOS OPERABILIDAD

CALIDAD




Resultados obtenidos

AHORRO EN
TIEMPO

GENERACION DE
CALCULOS
LOGISTICOS

70%

GENERACION
DE CODIGOS
ARANCELARIOS

60%

GENERACION
DE PLANOS

20%

REALIZACION
DE OFERTAS Y
MEDICIONES

GENERACION DE
PLANOS DE
MANTENIMIENTO

80%

GENERACION
DE PLANOS
AS BUILT

40%

Wil HIBLAB) =

'WELCOME TO the new way to perceive, rationalize and manage laboratories.

INFOGRAFIAS
90%

FABRICACION Y
COMPRAS

90%

GENERACION
DE PLANOS
MONTAJE

70%



Desarrollo tecnologico



. Qué nos motivo a implantar BIM?

Primeros pasos del cambio de paradigma

Los principales factores que motivaron el
proceso de implantacion BIM fueron:

= Obligatoriedad internacional del
mercado Middle East (Oriente Medio)

= Exigencia de algunos sectores
(FARMA/GMP-GLP) en el mercado
nacional

= Se disend un plan basado en la
plataforma Autodesk Revit.

Clientes
(Requisitos)
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Proceso de
Innovacién

Proceso Proceso
de Reflexion e
Estratégica Estratégico

1
¢
Proceso Principal | Operativo - - - - - - - - -

Pracesa Clien

Clientes
b----e (Espectativas)
|

. 1
\ |
. 1
_____ Asistencia Técnica !

*

Gestion Administrativa
Gestion Financiera

T.I.C. (Gesmae)

Marketing | Comunicacién
Recursos Humanos
Compras

Calidad

Procesos de A

Fuente HIB LAB



Analisis de Interoperabilidad

Proceso de diseno
industrial, fabricacion y
ensamblaje, montaje y

PROCESOS DE DISENO mantenimiento
GENERATIVO

Proceso de diseno,
validacion,

A DS
Componentes /
/ i} 6
K AUTODESK TEAMCENTER
REVIT N
/”‘\\ QQ YOU BIMo
ELUMlON aw o Seace4las we
NP AUTODESK e
Procesosde S—— ERP / RRHH .
CRM / ofertas BERaE " Ve rtex
PROCESO DE

Proveedores >

Planificad GEMELO DIGITAL > AUTODESK
B Dynamo @ Tl SRR e GETA

Comunicacion
PROCESOS DE PROCESOS DE Control de stocks y
AUTOMATIZACION // SIMULACIONES materiales AZ ure

INNOVACION 5.0 ASOCIADA A: Machine Learning, Inteligencia Artificial, Disefio Generativo, IoT, Gemelos Digitales




Solucion de Interoperabilidad: SpacelLab

Planos fabricacién
Ind.

Producto eco

sostenible

Calidad ISO 9001
Medioambiente —
1ISO 14001
PRL - 1SO 1800

Room Data Sheet
Planos de espacios

¥v -

g A | Trazabilidad y cod.
SoLip EDGE TEAMCENTER

arancelarios

Producto
strializado

=
e
7]
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o >
@ o
ec
£c
o
°

PRODUCTOS

COSTES COMP.
FABRILES Y COM.

Logistica +
Internet of things

.

Planos de
procesos

MEP/Cargas de
instalaciones

Planos de montaje Gemelo virtual
Planos As Built Libro blanco

BUILDING MANAGEMENT SYSTEM

AUTODESK’
REVIT’

Planos de
equipamiento

principal

Planos de Arquit

PROYECTOS

=

CUSTOMER RELATIONSHIP
MANAGEMENT

Control de comerciales, clientes y
un método de comunicacion

ENTREPRISE RESOURCE
PLANNING

DATOS
Plan de gestion

Control de procesos internos,
facturas y presupuestos
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Proceso de productos
2011-2014

Calidad 1SO 9001 Productt? eco Planos fabricaciéon
sostenible Ind. 4.0

A D “' Medioambiente — Producto Trazabilidad y cod.
SoLip EpGE TEAMCENTER ISO 14001 industrializado arancelarios

COSTES COMP. Logistica +
FABRILES Y COM. Internet of things

PRODUCTOS

PRL —ISO 18001



Desarrollo industrial de productos

Proceso de productos

Desarrollo del 100% de productos de
fabricacion industrial mediante Solid Edge.
= Planos de taller

= \/inculacion con informacion de
construccion, calidad:

= Sistemas de calidad integrado: ISO
9001, ISO 14001, PRL — ISO 18001

= Costes.

= Trazabilidad.

= Codigos arancelarios
= Pesos y volumenes

= Logistica

Proceso de Productos de HibLab



Desarrollo industrial de productos

Proceso de productos

G
DETALLE B DETALLE C

Movil Fija
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REVIT

Proceso Principal
2014-2016

Planos de MEP/Cargas de . .
Room Data Sheet procesos e Planos de montaje Gemelo virtual
Planos d ' Planos de Planos de Arquit Planos As Built Libro bl
anos de espacios equipamiento q anos As Buil ibro blanco




Formacion vs Implantacion

Proceso principal

En las primeras etapas del proceso de
transformacion digital, se plantea una formacion
en Autodesk Revit de 100 horas como punto de
partida, pero rapidamente se observa:

= La formacion es el punto de partida del proceso.

= Cada analisis sobre el trabajo, se convierte en
analisis de procesos.

= Revisando los procesos se encuentran puntos
criticos mejorables a través de los modelos BIM.

= Se crea una estrategia inicial de “Desarrollo de
un prototipo”

Conflguraclén paneles Fusslon
Fusslon

= Se crea una estrategia de “Desarrollo de P oo
catalogos”.

= Una formacion se ha convertido en una
implantacion basada en procesos.

= A partir de este punto se despliegan multiples
acciones de transformacion digital.

000/1200/1300/1500, 16001800
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Libreria completa
Proceso principal

Desarrollo integral de referencias de
catalogo:

= 816 familias, divididas entre principales
(+120), anidadas (+350) y componentes.

= Un total de +1400 referencias. De las
cuales:

= +059% desarrolladas en BIM

= Combinaciones ilimitadas entre
referencias y dimensiones.

= A su vez, los componentes se dividen en:

= Componentes fabriles especificos de
HIB-Lab.

= Componentes de terceros.

00_LIBRERIAS REVIT

~  Nombre

»
w
Z
o
O
<
g
&
z
<
o
&
0
i}

~

000_PLANTILLA
D0_ETIQUETAS ¥ ANOTACIONES
01_SISTEMAS DE SERVICIOS
02_MESAS
03_MODULOS-FREGADEROS
D4_ARMARIOS

05_ESTANTES

D6_ARMARIOS SEGURIDAD
O7_VITRINAS DE GASES
08_COMPLEMENTOS ¥ ACCESORIOS
09_OBRA INTEGRAL

11_AYUDA - APOYO

12_APARIOS

T

SOLUCIONES DE MOBILIARIO
ADHOC

Vitrinas peciales y a medida

UTICOS E INVESTIGACION

EN LABORATORIOS

Lavador

uscar en 00_LIBRER|

|AS REVIT



Libreria completa

Proceso principal

HIE_MODULO o (= ]|

E Alzado: Derecha - HIE_MODULO

1- HIB_MODULO

) Vista 3D: Vista 1 Copia1 - HIB_MODULO

I [

1
B e e S« v

1:2 OF®mHERES «

.= B8 w2 E

1120 BAHRBEE2ES

Nivel de referencia - HIB_MODULO o |8 )=

[ Vista 3D: Vista 1 - HIE_MODULO

ICopia 1 Copial - HIB_MODULO

[l Vista 3D: Vista 1 - HIB_MODULO
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Libreria completa

Proceso principal: Control de catalogo y control de mediciones

Instalaciones Insertar  Anotar  Analizar Masay emplazamiento  Colaborar  Vista  Gestionar  Complementos  RF Tools  Modificar

FB - i K& o Inset Masa caenie: Gestionar  Compl /
E &} 5 a> rstalaciones tar  Anctar  Analizar y emplazamiento  Colaborar  Vista Complementos  RF Tools  Modificar  Moddicar tabla de planificacién/cantidsdes
i} " .

8- - m 3 . = K% (53 sreadk Ty
Configuracién_ L. Opciones de Gestionar FW Fases @  Dynemo Reproductor ﬁa .| l"!{ M —ﬂ~ m m ot § a = i H = 2 Sombreado Ay Tipo de
BB~ adicional @&~ disefio  Modelo base v vinculos @ de Dynamo 9 B Bordes B Alnear

i i = X N Cakulado Combinae Insertar Suprimir Cambiar tamafio Ocultar Mostrar  Inzertar  Insertar  Suprimir Cambiar tameiio  Fusionar Insertar Borrar :
racién Ubicacion de proyecta Opciones de disefio Gestionar proyecta Proceso por fases Seleccién Consultar Macres  Programacién visual arkaneios todo * (s dedatos Separae imagen ceida % Restablecer ¥ Alinear
105 Columnas Fis Thulos y encabezamientos Aspecte
L =
{3 Tabla de planificaciéns: 1.1 Encabezado - 9999-£Q-01_ROD_PLANTILLA 2018-03-04 [E=RECE "<~
I <1.1 Encabezado>
B
[l Tabla de plandicaciées 1.2 Mobiliaric - 9999-EQ-01_RO0_PLANTILLA 2018.03-04 © | @[22 | bl Tobla de planificacién 13R... [ o | @ [ &2
obilaria Técnicade Labarator I <1.2 Mobikario> | | <1.3 Resumen por habitacién>
58B6-EG-01 A L C L] &
oanoNE .
'5685_DANONE_LABORATORIO .
PLANTA 1 01_UKCROBIOLOGA 29112
01 MCROBOLOGIA 62_rsco.aumico 2478.33¢]
PO1LOS.01 MEW 24763
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Desarrollo de plantilla de proyectos

Proceso principal: modelo RVT se convierte en la BBDD central

Se procede integrar el modelo con
multiples fuentes de informacion, asi
como incluir en la plantilla bases de
trabajo para:

= 5D Elaboracion de mediciones: basado
en exportacion txt a Excel.

= 5D Elaboracion de presupuestos: basado
en exportacion txt a Excel.

= Actualizacidon de librerias y evolucion
= Dynamo

TXT B Dynamo

Elaboracion automatizada de mediciones y presupuestos a partir del modelo de Autodesk Revit
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Uso 3D Visuvalizacion

Proceso principal: Integracidon con marketing

Aprovechando la potencia de los modelos
generados escala 1/1 se exporta a Lumion donde
se generan:

= Imagenes para presentaciones
Videos foto realisticos

Analisis de acabados y texturas
Identidad corporativa y senalética



















Uso 3D Visualizacion

Infografia vs Realidad
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Uso 3D Visualizacion

Infografia vs Realidad




Uso 3D Visualizacion

Infografia vs Realidad

REALIDAD




Uso 3D Visualizacion

Infografia vs Realidad

- RENDER 3D [




Uso 3D Visualizacion

Infografia vs Realidad

RENDER 3D . REALIDAD
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Proceso de apoyo / CMI
2016-2021

CUSTOMER RELATIONSHIP ENTREPRISE RESOURCE
MANAGEMENT PLANNING

Control de comerciales, clientes y Control de procesos internos,
un método de comunicacién facturas y presupuestos




Spacelab
Proceso de apoyo / CMI

El modelo de trabajo de Spacelab parte de ser un
“Space LifeCycle Management” (SLCM):

= Es un desarrollo propio de HIB LAB desde 2016 a
la actualidad, para uso interno y con clientes.

= Los modelos de Autodesk Revit como centro del
sistema de trabajo.

= Con unainversidon en horas de mas de 1500
. . 1149  _2022_Aragon
= Cambio de paradigma e T
. Titulo [espacios 22 |
= Oportunidad para el sector conse [ (MRl e [
= Integracion con programas de fabricacion — e —
actualmente con Solid Edge, analizando — | — |
posibilidad de conexidn con Autodesk Inventor. HOIDECOSTE iums  osacumcsitns —
Tarifas | Revit ’ 10 EQUIPAMIENTO
= Integracion con PLM Siemens TeamCenter, [T ] - R
analizando posibilidad de conexién con ﬂ

Autodesk Vault.



Spacelab

Proceso de apoyo / CMI: control del ciclo de vida de espacios

SPACELAB agrupa todos los pasos desde la
creacion de un proyecto y gestion de un
cliente hasta la facturacion.

No es objetivo de la herramienta la
gestion de la contabilidad, ofreciendo
integracion con muchas de las
plataformas presentes en el mercado.

Sera caso de estudio la forma de
integracion de SPACELAB con la
herramienta de contabilidad presente en
la empresa.
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Integracion modelo BIM con PLM

El modelo RVT se convierte en la BBDD principal y central

Integracion de procesos de disenoy
fabricacion industrial mediante Autodesk
Revit, Siemens Solid Edge y Teamcenter.

Cada una de las referencias
desarrolladas en formato RFA, se
incluyen los co6digos necesarios para
poder acceder a los planos de
fabricacion

La actualizacion de los planos de taller
son generados con Solid Edge.

Los planos son accesibles y gestionados
con el PLM de Siemens Teamcenter.

Vinculacion con informacion de
construccion, calidad.
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Uso Comercial

Integracidn con procesos

A través de Spacelab:

= Integracion con CRM o posibilidad de
gue Spacelab gestione las BBDD de
datos comerciales (alta de nuevos
clientes, gestion de cartera, visitas
comerciales, etc.).

= Se ha desarrollado un proceso de
automatizacion para que la oferta salga
directamente desde Spacelab a partir
de los datos aportados por el modelo
Revit.




Uso 4D Planificacion

Integracién con procesos

= A nivel de planificacion:

= En Spacelab a partir de la integracidn de las
bases de datos de horas, calculo de volumen de
ofertas, planificacion de personal, mediciones y
precios, se pueden crear planificaciones del
personal automaticamente para la realizacion
de ofertas y gestion de proyectos y SAT
(Servicios de asistencia técnica).

= También se ha implementado la automatizacion
de los tiempos de Desarrollos de
ofertas/proyectos, de manera que cuando un
comercial/cliente da de alta una oferta o pedido
Spacelab da los tiempos y/o el Gantt.

= Control de productividad del equipo técnico.




Uso 5D costes y logistica

Integracién con procesos

En Spacelab partiendo del modelo Revit
durante la gestion de proyectos
realizamos:

= Gestion de tiempos.

= Gestion compras/pedidos de
componentes comerciales y fabriles
(familias RFA).

= Gestion de stock.
Gestion logistica:
= VVolumen de camiones / containers.
= Packing-list y Co6digos arancelarios.
Gestion de montaje e instalacion.
Control de margen bruto.
Control de trazabilidad de producto.




Uso Normas

Integracién con procesos

A los objetos BIM y a la base de datos de
Spacelab se integra informacion relacionada con
el control:

= Normas de calidad SGI ISO 9001, 14001 y 18001.

Normativa de eco-sostenibilidad / Cradle to
Cradle.

Normativa Europea de Seguridad en Laboratorio.
Normativa de la industria farmacéutica GMP/GLP.
Normativa de instalaciones y CTE.

También se genera el control documental de:
= Generacion de planos as-built.
= Libro fin de obra para mantenimiento.




Conclusiones




Ideas y Desarrollos futuros

Integracion continua y conectividad con multiples softwares.

Después de llevar casi 6 anos de desarrollos basados en tecnologia de Autodesk
especialmente en la Plataforma Revit se ha conseguido crear una verdadera base de
datos conectada, siendo el modelo RVT la base de todos los procesos de la empresa.

Esto unido al software integrador SpacelLyfeCycle cada elemento de innovacién supone
un salto exponencial, habiendo convertido a HIB Lab en una empresa tecnologica.

Los proximos desarrollos se centraran en las fases de Mantenimiento para trabajar en el
Gemelo Digital:

= Conectividad e IoT.

Mantenimiento predictivo y asistido.

Inclusién con entornos virtuales.

Aprendizaje automatico para optimizacion de las BBDD.

Desarrollos en Autodesk Forge.

= Analisis de conectividad con Autodesk Tamdem , Inventor, Vault.



Space4All

LIBRO
BLANCO

ACTIVO EMPRESA

AGENTES

BBDD

PROCESOS
ESTRATEGICOS

SISTEMAS

e ——

SLM
+

BMS

LICITACIONES
PUBLICAS Y

CONTRATOS
PRIVADOS

— PLANIFICACION

COMPRAS,

FABRICACION Y
LOGISTICA

CONSTRUCCION
Y ENSAMBLAIE Y
PUESTAEN
MARCHA

MANTENIMIENTO
Y
MONITORIZACION

REFORMAS
REDISENOS

BIM
DFMA
PLM

CRM
ERP

v

DESARROLLO DE ED (1]
IDEAS e

OPORTUNIDADES

ESTADO ACTUAL ADAPTACION
CONFIGURADOR MODELACION LAB10
CONFIGURADOR

= CLENTES Y
PROVEEDORES

T

CONTROL GREMIOS

CONTROL DE

—= ‘
—
- MODELOS MEP MODELO FABRICA v MODELO DE MODELO AS BUILT MODELO FLEXIBLE
ENSAMBLADOS PLANOS DETALLE > REPLANTEO INDUSTRIALIZADO
Souip EnGe
LOIN [ o= DE INTETRACION | PLANOS DE MONTAJE CONSUMOS VERSATILIDAD
NORMATIVA DISENO > ROOM DATA SHEET SENSORICA CAMBIO USOS
RENDERS TEAMCENTER GMPs / GLPs LABS LLAMADAS SAT POLIVALENCIA
€ ORDENES DE €- FABRICACION ‘ ﬁ GEMELO DIGITAL ECONOMIA
COMPRAS [ COMPONENTES V5] DOMOTICA CIRCULAR

REUTILIZACION

1
1
1
1
1
1
1
1
1
1 D
1 IPD 4 VENTAS I e iy Y AGENTES EQUIPAMIENTOS
1 OFERTAS CONTROL DE STOCKS |}/ Somcs alsgs
1 SPACE 4|.ABS SUBCONTRATAS
1 =]
I RRHH i — Y | Sy i1y AARKETING . , REVISION DE ,| MonTas asisTioo PO <]
1 SOFT FACTORS mzales | COORDINACION Stace ALses X } mopetosry b4 1 SEGURIDAD ;
1 LEAN DIGITAL ILEARNING LAl ey
: PLAN HORAS AUTO. PERSONALIZACION | VALIDACIONES | REPLANTEOS RS ES
. - 2 ESPACIOS
1 ) iy iy CONTROL DE iy
1 CCC ALERTAS COMUNICACION swenalss | COORDINACION [ =0 o CAMBIOS Soacs A INCIDENCIAS OPTIMIZACION
: CHATS | CHATS | CHATS USOS CONVINADOS
1 8D -
: iA = ormaTivas MODELOS DE SIMULACIONES MONTAIE EN OBRA GESTION DE RECONFIGURADOR
- REFERENCIA - ASISTIDO RV RESIDUOS DE ESPACIOS
I CFD o B iy CALIDAD AIRE
! s S s [ RTIFICACIONES || o R
I cam R EcoDIsENO AUDTORIA DE DATOS SISTEMAS DE AVISOS
1 INFORMACION UNEs / 1505
1
= = 2 2 = 2= =" 2 2=
: 5|
- DYNAMO - DYNAMO MANTENIMIENTO MANTENIMIENTO
PIM ﬁTUALIZACION | | ESCALABILIDAD | Ionsotsscsncm “ METADATOS “ REFERENCIAS | rrOG ;ave enoc ; ooavo | ! | e |
DE + RFTOOLS DE + RFTOOLS

cMS COMPONENTES PROPIOS Y COMERCIALES VTIPS | AupiToRia |- BXCELPROPIOS CARGA | EXCELPROPIOS JRIDAD MANTENIMIENTO

[ PROCESOS DE MANTENIMIENTO / INTEROPERABILIDAD CON ERPs ERPS o AP c BBDD




AUTODESK
UNIVERSITY

utodesk y el logotipo de Autodesk son marcas comerciales o marcas comerciales registradas de Autodesk, Inc., de sus filiales o de empresas asociadas en EE. UU. o en otros paises. Todas las otras marcas, nombres de preducto:

2029 Autodesk. Todos los derechos reservados.

marcas comerciales




