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Wachstum

Externes Engineering in unsere Entwicklungsprozess einbinden

Exportkontrolle von Dokumenten
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Systemubersicht vor Autodesk Fusion Lifecycle

Vault Workgroup 2017

Verknupfung mit Artikelnummer
Initiale Ubergabe der Stlickliste

Inventor Professional

2017




Bereichslbergreifende Zusammenarbeit in der Cloud

Produktdaten
management

Entwicklungs-
Projekte

Lieferanten
Integration

Qualitats
Management

Change
Management




Digitalisierung & Automatisierung der Zusammenarbeit

DESI GN

Zeichnungen, Modelle und
Stucklisten die von der Kon-

struktion freigegeben wurden

QDESK FUSION LIFECYCLE

REAR CASING:Y

DATEN

In Echtzeit und neuester
Version online verfugbar,
durch Anderungsmanagement

werden Freigaben und
Publikation gesteuert

Details (1von 5) @

PROZESSE

Automatisierte Ubergabe von
Informationen und
Beauftragung nachfolgender

Stellen in Abhangigkeit von
getroffenen Entscheidungen

Austausch bestdtigen
Austausch des

TERMINE

Planung und Uberwachung von

Terminvorgaben in Echtzeit,
automatisierte personliche
Aufgabenlisten und

Nummer PMOOO1
Bezeichnung Feuchtigkeit dringt in die Konsole ein
Kategorie Bauteilfehler

Problembeschreibung

Siehe beiliegende Aufnahmen

Prioritdat  Hoch
Auswirkung  Elektronik wird angegriffen
Lésungsvorschlag Dichtungsringe austauschen
Zieltermin  31/01/2019

PRIO

Kontext (2von5) @

Kunde Autodesk
Produkte Monochromes Displaymodul
Artikel CV-100-016 - IDLER - RETURN RUBBER DISC "C" -

Seriennummer

456-346993

Fotos / Skizzen (3von 5) @

Problemanalyse (4 von 5)

Produkts

Behebung validieren . Prozess b
Ldsung

Servicefall Validieren

Technische Anderung

Technische
Anderung

Einbeziehung Validierung veranlassen

des Lieferanten

In diesem Status wird
automatisch ein
Anderungsantrag
angestossen

Erinnerungen

Aufgabe T | Prio 7 | Fortschritt T
Glasdickenberechnung T | BD% |
Konzept entwickeln T | 0%
Gebldse in CAD austauschen T | 0%
Bearbeitung offen T | 0%
Dokumentation aktualisieren mnm | BO%
Bohrung anpassen | 10%
Kostenkalkulation ? | 0%
Funktionale Spezifikation ? | 0%
Variante erstellen ? | 0%

Vault Aufgabe ? | D%
Gehduse an Platine angleichen ? | 0%
Anfrage Spachtelschablonen ? | 0%
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Ubersicht Projektorganisation

| INVENTOR

W/ vAuLt

{\ AUTODESK
MuM
Autodesk . _
Schweiz

S

F FUSION LIFECYCLE

/\mensch::maschhe
™

UUUUUUUUUUUUUUU




01.07.2019

* Projektstart ,Proof of
Concept”

16.08.2019

* Entscheidung
Implementierung
Fusion Lifecycle

Timeline

o Start Migration CAD-
Daten von Vault 2017
auf Vault 2020

« Start Migration
Artikeldaten vom ERP
Ins Fusion Lifecylce

06.01.2020

 GO-LIVE

ltem and BOM
Change Request
Change Order
Task

Documents




Kriterien Proof of Concept

Private Cloud

Dokumente werden intern abgelegt und es kann via Fusion Lifecycle
darauf zugegriffen werden

Change Request

Anderungsantrage kdnnen erfasst und gesteuert werden

Change Order

Anderungen an den Produkten kdnnen prozessgesteuert abgewickelt
werden

ltem and BOM

Artikelinformationen und Stlcklisten werden im Fusion LifeCycle
verwaltet

Development Projects

Entwicklungsprojekte konnen im Autodesk Fusion LifeCycle verwaltet
werden (inklusive GANTT-Charts und Tasks)




Konzeption

Samtliche nachfolgenden beschriebenen Prozesse sind auf die Bedurfnisse von Evatec angepasst.

Wie funktioniert die Konzeption von einem Prozess im Fusion Lifecycle?

1. Welche Anforderungen muss der neue Prozess erfullen?
1. Prozess
2. Berechtigungen
3. Elgenschaften

2. Modellierung vom Prozess im Fusion LifeCycle

3. Scripting
1. Condition Uberprift Vorbedingungen
2. Validation Uberpruft Anforderungen, bevor der Ubergang gestattet wird

3. Action fuhrt eine Aktion In einem Arbeltsbereich aus



| |
B e I S p I e I [tem Details Workflow Actions Change Log

Antrag (1 of 2] ~
] ] ] _ Antragsteller Lucas Kaspar
Es wird ein Prozess benotigt, mit welchem von  15/10/2020
bis 28/10/2020
Urlaubsantrage bearbeitet werden kdnnen. Fiihrungskraft  Hans Muster
Bemerkung Hier konnte noch eine Bemerkung eingetragen werden
Genehmigung (2 of 2) ~
e Genehmigt?

1. Definition der Anforderungen Abgelehnt? v

Begrindung Per Skript kann beispielsweise hinterlegt werden, dass
beim Ablehnen vom Antrag eine Begrundung eingegeben
werden muss.

2. Modellierung vom Prozess und Definition der

ElgenSChaften [tem Details Workflow Actions Change Log

3. Scripting genchmigen Antrag

genehmigt
Antrag erstellen beantragen®  Antrag prifen

Antrag
abgelehnt

ablehnen



Vault Professional 2020

Inventor Professional

2020

Systemubersicht heute

Private Cloud

d

Autodesk Fusion Lifecycle

1. Bei der Freigabe vom CAD Modell wird automatisch ein Artikel im Fusion Lifecycle erzeugt
1. Exportformate werden erzeugt und mit Artikel verknipft
2. Stucklisten werden generiert

2. Bei der Freigabe von einer Change Order werden die Artikel dem ERP libergeben und konnen beschafft

werden

20 1



Engineering
Evaluation
Submit to Product Manager

Submit to Engineering

Return to Requestor

Initiate Submit to Product Manager
Create Product Manager Review

Cancel

Reject Change Request

Cancel Rejected

Change Request

Imitiate CO (skip CCB)

Reject (Return to PM) &
Submit to CCB CCB Review
Approve Backlog

Backlog (skip CCB)

Reject

Initiate CO

Backlog

Imitiate CO

Complete

Change Orderin
Progress

cet CR Obsolete

Qbsolete

- Anderungsantrage fir Produkte konnen eingegeben und an das Produktmanagement weitergeleitet werden.

- Der Antragsteller hat jederzeit einen Uberblick, ob und wie der Anderungsantrag bearbeitet wird

- Falls die Anderung umgesetzt wird, wird diese in einen Anderungsauftrag tbergeben und umgesetzt

Change Order
Completed



R=ject

Zend to =xt=rnal BOM Review

Job Failed

Schedul= sddisonal tasies Check EOM

Details Workflow

Affected Items (2) Task Planning (0) Task Schedule (&) More +

Gantt Chart: ‘ =)

® ‘ Time Scale: Weeks

August 2020 September 2020 October 2020
- g . # Title/ Item Start Date
erioem zks eng 1o SEISTS SHIEW a end to rovsl Fina
i pertorm c0 Tock I Send 1o external BOM R e o, | Seratocs R Approval Final | | | 34 35 . 36 a7 38 39 40 41
Raview —
1> @ TKOD1858 - Test TW1 31/08/2020 B

Cancel Change Order

Cancellad

Change Order Workflow

- Anderungsauftrage werden prozessgesteuert
umgesetzt

- Klare Zustandigkeiten, wer Anderungen an den

Produkten freigeben darf

 Transparenz Uber den aktuellen Status der Anderung

31/08/2020 I—;}aa& .

2 > @ TKOD1859 - Test TW1

3 » @ TKDD1857 - Test Task 3 31/08/2020

& > O TKDO1860 - Test CO 02/09/2020

Change Order Tasks

In einer Change Order konnen Tasks definiert werden

- Ubersicht, welche Tasks fiir die Erledigung der Anderung

umgesetzt werden mussen (GANTT-Chart)



ltem and BOM

Vorschaubild

Titel

Klassifizierungen
Verknupfte Dokumente
Stucklisten
Verwendungsnachweis
Anderungsinformationen

Etc.

evater

ome ¥ [tem and BOM

300352 - MuM Baugruppe Test | reva (x| [&][~]

B locked {5 13/01/2020 | @ Production

letails Rill of Materials (6 Workflow (2 There Used (I Spare Relat 1ips (5 1ange Lot

Edit

Description (1 of 13) ~

Preview

Article Mumber V300352
unit  Ezch
Product Group  BAK
Product Type 01
Description  Mubd Baugruppe Test
Description English KMuM Assembly Test
Object Code TEC
Remarks
short Description
Serial Number
IP Protection
Cleaning Code LC2

Packaging Code PC2

Type Lifetime Linit
Spare Part  NONE 0 NONE
Envircnmental
Relevance
Categorization (2 of 13) ~
Manufacturer (3 of 13) ~
Attachments (& of 13) ~
Documents
_ Add new Document ..
attachments -I:II
) Number Type Code Description Docid Status Revision *
O DOC-067548 | .html | AE1  ltem V300352, Rev B (Production) - Rev C {Production) 71715358 Released 1
O 10000338 dwf CAT1 Mub Assembly Test Assembly Released C
O 10000338 dwf ZE1 MuM Assembly Test Assembly Released C
O 10000338 Step CAT1 MuM Assembly Test Assembly Released C
O 10000338 pdf o ZE1 Mub Assembly Test Assembly Released C
-

nAUTGDESK Capyright 2020 Aubadesk, Inc. AL mghis ressresd.  Friva Erms ar reditior ":"'J_EDEEH'\‘
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Disallow
- Obsolete

Release (no review)
. e Create HEIIgEEd Create new revision ——— Superseded

Reject

Review

Submit for Review Approve

Documents

Dokumente werden mithilfe von einem Prozess freigegeben



Charts
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Charts

Bezeichnungen wurden ausgeblendet

Es konnen Charts erstellt werden, mit welchen die Daten in Echtzeit ausgewertet werden konnen.

Vorteile
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NZd
NZd
NZd
NZd

NZd

D D D D B )

ltems:

ltems seit 01.01.2020
CAD-Modelle seit 01.01.2020
Change Requests:

Change Orders:

400000+
10°'000+
15'000+
2000+
1000+



Welterentwicklungen, Guidance

GU-0094 - Organigramm Elektro Engineering - 1

GU-0094 - Organigramm Elektro Engineering - 1

# locked @ Released | warkflow actions ~ |

B Locked 9 Released | workflow actions |

Itam Details Workflow Actions Relationships (1 Change Log

Details (1 of 5)
Status _Ihm

Mumber GU-0054

Revision ]
Title Organigramm Elekiro Enginsering
Type Manual

Description
To improve the service of Electer Engineering the Organization was improved

) “lzase find attached the latest organization update of the Electre Engineering
Disallow
Obsolete

A 4

Attachments (2 of 5)

Documents  DOC-077194 - DE - Organigramm Elektro Engineering - 1

attachments 0 load
- !
Define Motify User ﬁ Create new revision

Superseded inti
[ ] Create Released P O Mumber Description

O DoC-077194 Organigramm Elekiro Engineering

Close Motification

Prozess fur die Kommunikation von Arbeitsanweisungen



Q&A-0009 - RET EQ

B Locked @ DONE

Item Details

Question (1 of 4)

Number
Title

Workspace
Question

Answer (2 of &)

Answer

M

Welterentwicklungen, Q & A

x][~] [~ ]~][=

0 workflow actions available
-I: |: i & Log

Q&A-0009

RET EQ

Change Request
Bei Retrofits: Welche EQ & soll verwendet werden in der CR Maske?

RET EQ konnen nicht eingegeben werden im Moment

Bei Retrofits 1st das Equipment im CR -Feld Equipment einzutragen bei

dem der Retrofit durchgefihrt werden soll,

[=f ein Retrcfit bei mehreren Equipments enwunscht sind Diese weitern
Equipments im Feld Beschreibung im CR aufzufihren.

]

Q&A-0009 - RET EQ

(=) (21 [=

ﬂ locked @ DONE MNo workflow actions available -

Item Details Workflow

. Initiate| Define Question

Quastion Answered

Um die Frage zu stellen, ASK Question ausfuhren

Ask Qusstion
Define Answer

Answer Question

Wenn die Frage zufriedenstellend beantwortet wurds, Question
Answerad ausfuhren

Ansansten Frage detaillieren und nochmals stzllen

Prozess, in welchem Mitarbeiter an die Systemadministratoren Anwenderfragen stellen kénnen

%]




Welterentwicklungen, Calibration

CAL-000033 - Fluke 179

Q@ In-Service No workflow actions available

(x| (8] [~] [~ [~][=][x]

Details Workflow Relationships (1) Change Log
CAL-000033 - Fluke 179 | (&[] [~] vz %] =
¥ InService | Mo workflow actions available cheduling (1 0f 3) -
Mumber CAL-000033
Details Workflow Relationships (1) Change Log Cycle (Months) 24
Last 23/10/201%
Mext 23/10/2021
Countdown [Months) 12
Close, Return to S=rvice :
Details (2 of 5) ~
Image
. Created out-of-service PFlace In-Service withdraw Tool for Calibration Calibration In Close, Remowve From Service Hernn-.le-:.j From
F"r-:-gress SEMce
Mame Fluke 17%
Type Hand Tool
Serial 41200447

Device Test Number

10-35832

Manufacturer f 4168 - LI - DISTRELEC - Distrelec Schweiz

Prozess fur die MessmittelUberwachung e
» Ubersicht tGber samtliche Messmittel
« System informiert den zustandigen Mitarbeiter GUber anstehende

Kalibrierungen

Contact Person  Bicher Roger
Motes

Responsibility (3 of 5) ~

Assigned to  OHSE
Department
Azsigned To  Kessler, Gerhard

Attachments (4 of 5) ~

Documents DOC-074621 - DE - Kalibrierbericht - 1

Attachments
Download

O Number Type Code Description Doc Id Status F*
O DoC- pdf FE1 Kalibrierbericht Proof Released

Aus dem App_StO re 074621 Document .



Aktuelle Weiterentwicklungen und Optimierungen

DEVELOPMENT PROJECTS MAINTENANCE PLAN

Arbeitsbereich, in welchem Entwicklungsprojekte verwaltet Arbeitsbereich, in welchem Wartungsplane erstellt und mit

werden konnen: den Artikeln verknuipft werden kdonnen:

e 4 verschiedene Projektphasen mit unterschiedlichen * |Informationen werden aus dem Arbeitsbereich Item and
Lieferobjekten BOM Ubernommen

 Mehrstufige Budget- und Terminfreigabe  Wartungsinformationen flr eine ganze Anlage kbnnen

 Verkniipfung von Tasks und Documents zusammengezogen werden

SUPPLIER PORTAL CPQ

Wenn ein Artikel im ERP bestellt wurde, wird der Lieferant Eine Ubersicht iiber die aktuellen Standardprodukte und

uber Fusion Lifecycle informiert und kann auf seine Daten den dazugehorigen Verkaufsinformationen:

zugreifen:

e Spezifikation vom Produkt

 Samtliche Stucklisten und Dokumente von der Bestellung ) _ ,
 Fur welchen Markt wurde dieses Produkt entwickelt

* Liefertermine kbnnen bestatigt werden



Zusammenarbeit MuM / Autodesk / Evatec

ZuUu Beginn trafen wir uns jeweils physisch fur die Workshops
Vortelile:
o Man lernte sich sehr kennen
Nachteile:
o Sehr lange Anreise

o Es war schwierig Termine zu finden (weil immer ein ganzer Tag bendtigt wurde)

Mittlerwelle arbeiten wir nur noch online zusammen
Vortelle:
o Keine Anreise
o Kiurzere Termine sind moglich
Nachteile:

o Kelne



Learnings / Best Practice

Es hilft, wenn wir als Kunde die Moglichkeiten vom System im Detail kennen:

» Die Konzeption von neuen oder optimierten Arbeitsbereichen und Prozessen ist effizienter

« Wenn im Livebetrieb Fehler auftauchen, wissen wir warum diese auftauchen und konnen diese unserem
Partner detalllierter beschreiben

Die Planung der Implementierung sollte direkt im Fusion Lifecycle stattfinden:

« Kein hin und her senden von Excel oder Project Files

« Daten sind immer aktuell
Frahzeitig mit der Konfiguration in der Testumgebung beginnen:

* Es hilft enorm, wenn der neue Prozess mit dem Projektteam direkt im Fusion Lifecycle weiterentwickelt werden
kann
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